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Resumo:

Dentre as diferentes formas de reaproveitamento e valorizacgdo da biomassa residual da agroindustria,
encontra-se a producdo de biocombustiveis. A produgdo do etanol de segunda geragdo, comumente
denominado de bioetanol ou etanol 2G, tem sido avaliada e proposta como uma das alternativas tecnicamente
vidveis para esse fim. Neste trabalho empregou-se como biomassa o pseudocaule da bananeira, residuo
lignoceluldsico abundante na regido nordeste de Santa Catarina que, normalmente, é deixado no campo para
degradagdo natural. Dois diferentes métodos de pré-tratamento (hidrélise acida com H2S04 2% m/ms e
hidrolise alcalina com NaOH 3% m/ms) de biomassa seca e moida (70 g/L de massa seca, ms) foram avaliados
e os seus rendimentos em acucares redutores, AR, apds sacarificagdo enzimatica, foram determinados. Em
seguida, foi avaliada a influéncia do incremento de ms de 70 para 100 g/L sobre o rendimento em agUcares
redutores (YAR), tanto na sua forma seca e moida quanto in natura (sem secagem prévia). Alteragées na
cristalinidade da celulose e na estrutura superficial das biomassas submetidas as diferentes formas de pré-
tratamentos foram avaliadas por difragdo de raio-X e microscopia eletronica de varredura, respectivamente. Os
maiores valores de rendimento em AR, tanto em relacdo ao teor de celulose submetido a sacarificacdo (RAR =
79,4 £ 1,2%), quanto em relagdo a concentracdo de biomassa empregada (YAR/ms = 32,8 + 0,5%) foram
obtidos com o pré-tratamento acido. Em comparacdo ao pré-tratamento alcalino, o pré-tratamento
acidoconduziu ao aumento do teor de celulose na mistura reacional de 52,8 para 59,8% em funcdao de maior
degradacao da hemicelulose; a reducgao do indice de cristalinidade da celulose de 51,19% para 33,34% e ao
aumento de 43,1% em RAR e de 39,5% em YAR/ms. Com o aumento de ms de 70 para 100 g/L de farelo no
pré-tratamento acido, os valores médios de rendimento foram reduzidos para 43,1% em RAR e 18,2% em
YAR/ms. O emprego do pseudocaule in natura sem suco (biomassa prensada, sem secagem prévia), tanto na
concentracdao de 70 g/L quanto 100 g/L, em ms, assim como no caso do pré-tratamento alcalino, conduziu a
obtencdo de menores valores médios de RAR (67,2% e 42,2%) e de YAR/ms (28,4% e 17,8%),
respectivamente. O caldo de biomassa pré-tratada com acido e sacarificada, foi destoxificado com diferentes
teores de carvdo ativo (1, 2 e 4% m/v), concentrado até AR = 100 g/L e fermentado por Saccharomyces
cerevisae. Os valores de rendimento (YP/AR) e produtividade (QP) em etanol foram determinados e
comparados com aqueles obtidos da fermentacdao de caldo ndo-concentrado/ndo-destoxificado (AR = 18 g/L)
e caldo concentrado/ndo-destoxificado (AR = 100 g/L). O maior valor médio de YP/AR (0,46 + 0,07 g/g) foi
obtido na fermentacdo do caldo ndo-concentrado. Esse valor ndo apresentou diferenga significativa (p<0,05)
com YP/AR relativo ao caldo concentrado e destoxificado por carvdao ativo 1% m/v (YP/AR = 0,41 + 0,02
g/g).Entretanto, maior produtividade em etanol (QP = 1,44 £+ 0,02 g.L-1.h-1) foi obtida com a II
destoxificagdo do caldo. Esse valor foi 75% maior do que QP médio determinado no caldo concentrado e ndo-
destoxificado (QP = 0,82 + 0,01 g.L-1.h-1) e 22% maior do que QP no caldo ndo-concentrado (QP =1,18
+ 0,07 g.L-1.h-1).
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