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CÁLCULO DE RPM EM FUNÇÃO DA VELOCIDADE DE CORTE
1) Você precisa tornear (desbaste e acabamento) um tarugo de aço 1020 com diâmetro de 80 mm e um comprimento de 100 mm. Lembre-se de que a ferramenta é de aço rápido. O fuso da máquina tem 30 mm de diâmetro e o passo de 5 mm. Encontre:

a) As rotações de desbaste e acabamento;
b) velocidade de avanço;

c) tempo de corte.
2) Quantas rotações por minuto (rpm) deve-se empregar para desbastar no torno um tarugo de aço 1060 de 100 mm de diâmetro e 50 mm de comprimento, usando uma ferramenta de aço rápido. Encontre:
a) a rotação desta operação;

b) velocidade de avanço;

c) tempo de corte.
3) Qual é a rpm adequada para furar uma peça de aço 1045 com uma broca de aço rápido de 14 mm de diâmetro, se a velocidade indicada na tabela é de 18 m/min?

a) dados disponíveis ferramenta: de aço rápido, material: aço 1045

vc = 18 m/min.
CÁLCULO DE RPM PARA RETIFICAÇÃO
4) Calcule a rpm do rebolo de 250 mm de diâmetro para retificar um eixo de aço de 60 mm de diâmetro, qual a velocidade de corte da peça?
CÁLCULO DE GPM EM FUNÇÃO DA VELOCIDADE DE CORTE
5) Calcule o gpm para aplainar uma peça de 120 mm de comprimento considerando a folga de entrada e de saída da ferramenta de 40 mm, sabendo que a velocidade de corte é de 10 m/min.
6) Quantas rotações por minuto devem ser empregadas para desbastar no torno um tarugo de aço 1045 de 50 mm de diâmetro, se uma ferramenta de aço rápido for usada?

7) Sabendo que a velocidade de corte indicada é de 15 m/min, qual é o número

de rpm que a fresa de aço rápido de 40 mm de diâmetro deve atingir para

fresar uma peça de aço 1045?

8) Calcule o número de rotações por minuto para desbastar no torno uma peça de ferro fundido duro de 200 mm de diâmetro com ferramenta de metal duro. A velocidade indicada na tabela para ferramenta de aço rápido é de 18 m/min.

9) Qual a rpm para furar uma peça de aço 1020 de 80 mm de diâmetro, com uma broca de aço rápido com 12 mm de diâmetro, se a velocidade da tabela é de 25 m/min?

10) Calcule a rpm do rebolo de 240 mm de diâmetro para retificar uma peça de aço de 100 mm de diâmetro, sabendo que a velocidade de corte é de 27 m/seg.

11) Calcule o gpm para aplainar uma peça de 200 mm de comprimento, considerando a folga de entrada e saída da ferramenta de 40 mm, sabendo que a velocidade de corte é de 8 m/min.
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1010 | Ago-carbono extramacio 008-0,13 16 80
1020 018-023 2 60
oy | Aso-camono macio 026040
1035 | o carmono meio quro 032-038 10 50
1040 037 -044
1045 043-050 8 40
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AGO 1020 25 30 10 200 300
AGO 1045 20 25 8 120 160
/AGO EXTRADURO 1060 15 20 6 40 60
FERRO FUNDIDO MALEAVEL. 20 25 8 70 85
FERRO FUNDIDO GRIS 15 20 8 65 95
FERRO FUNDIDO DURO 10 15 6 30 50
BRONZE 30 40 10-25 300 380
LATAO E COBRE 40 50 10-25 350 400
ALUMIND 60 90 15-35 500 700
FIBRA E EBONTE 25 40 10-20 120 150
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SAO RECOMENDADAS AS SEGUINTES VELOCIDADE:

1.NA AFIAGAO DE FERRAMENTAS — 23 A 30 METROS POR SEGUNDO.
2.NA RETIFICAGAO CILINDRICA — 28 A 33 METROS POR SEGUNDO.
3.NA RETIFICAGAO INTERNA = 10 A 30 METROS POR SEGUNDO.

4.NA RETIFICAGAO DE SUPER

IES — 20 A 30 METROS POR SEGUNDO.

VELOCIDADES PERIFERICAS DA PEGA
(EM METROS POR MINUTO)

MATERIAL
DESBASTE ACABAMENTO RETIFICAGAO INTERNA

Ao 9a12 12a15 18224
AGO TEMPERADO 12 15a18 24233
Ago-uicA 9 9a12 24230
FERRO FUNDIDO. 15218 15218 36
LATAO E BRONZE 18a21 18221 42
ALUMING 18a21 18221 48





